MAPAG ﬁe-

BUTTERFLY
VALVES

Abnahmepriifzeugnis 3.1 B gemdB EN 10204
Inspection-Certificate 3.1 B acc. to EN 10204

—

MAPAG-Komm.-Nr: 925 28865 Pos-Nr.: 00010 Seite —
MAPAG-Com.- No: Item-No.: Page:
) Air Liquide AGS GmbH _
Kunde: Depotstr, 1 Best. Datum: 16.11.2004
Customer: 63457 Hanau Order Date:
Bestell-Nr.: 4500024241 Kunden-Komm.-Nr.. ASU 9 Kosice
Order-No.: Customer-Com.-No..
Pos. Menge Gegenstand DN PN Werks-Nr.: | Teile.-Nr.: Arm.-Nr.:
Item Quantity Object MAPAG No: | Parts-No.. Tag-No.:
00010 1 KALTDROSSELKLAPPE 400 10 31979 467555 PK 40003
cryogenic throttle valve
Typ : ES70
Pos. Material Charge Mat.-Zeug. Hersteller
Item Heat Certificate Manufacturer
EN 10204
00010.1 | Gehduse 3.3547 91754581 3.1B Imbach + Cie
body AlMg 4,5 Mn F27
00010.2 | Uberrohr 1.4541 90257 3.1B JSC Dneprospetsstal
lengthening joint 1.4541 411570 3.1A Schoeller Bleckmann
1.4541 461320 3.1B Edelstahl Witten- Krefeld
00010.3 | Scheibe 1.4541 35261 3.1B Industeel
disc
00010.4 | Lagerzapfen 1.4541 918790 3.1B Edelstah]l Witten- Krefeld
pivot

Festigkeitsprifung mit 15 bar.
Shell test with 15 bar.

Die Anforderungen an die Prifungen gema DGRL 97/23/EG sind erfulit.
Konformitatsbewertungsverfahren der Kategorie Il , Modul H.
Requirements for testing in accordance to PED 97/23/EC are fulfilled.
Conformity assessment procedure - category Il , module H.

Die Anforderungen an die Prifungen gemaf DIN EN 12266-1 sind erfallt.
Requirements for testing in accordance to DIN EN 12266-1 are fulfilled.

Die Ventile sind ,6l- und fettfrei fir 02" geman LS 141-74 S2.
The valves are ,free of oil and grease for 02 acc. to LS 141-74 S2.

Datum/Date: 11.05.2005 MA Linde AG Werk MAPAG
Cevik

Linde AG, Linde Engingering Division

MAPAG Works

Von-Holzapfel-Strasse 4, 86497 Horgau-Germany,Phone, +49-8284-8605-0 Far +d9-8204-8645-81,
Wivw.maoag.com
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INNBACH--CIE. AG

SCHMIEDEWERK CH-6244 NEBIKON

Telefon 062 748 44 44
Telefax 062 748 44 40

1SO 9001 Zertilizlerles Qualiltilsystemn 555/ EGNet Reg. NO. 11450

TueV-Zulassung nach ADW O-TRD 100
SVDB-Zulassung
LLOYD'S-Register of Shipplng Zulassung

® i &
RING TEC MMM

Yy 568

Nahtlos gewalzte Metallringe

Puiif-Nr.
Inspection No
Cetlifical No

5976

DIN 50049 ufod, EN 10204 Hoistellerzolchon
318 Abnahmepriifzeugnis Inspection Cerlificate Certificat de réception ek
0 23 Werksprilfzeugnis Test Certificate
O 22 Werkszeugnis Test report Relevé de controle
O 21 Werksbescheinigung Cerlificate of compliance Attestation de conformité
Li a .
Besteller inde; DE-Hargay Workstoff 33541
Customer/Client Frau Dumberger Moterial/Matiére
Bestell-Nr. Unsere Nr.
Oderiel. o 014128 vom 09.12.99 L 46 878
Erzeugnisform .
predict roh geschmiedet, nahtlos CNC-gewalzt
l[’n‘ifgn'.lndlagen
i oanors tocaes Mapag-TLB 01-04 Ausgabe 04
Werkslofl Erichmolzungsart
Matericl Meiting process
Matlére 3.3547 / AlMg 4,5 Mn 4 Procédé d'élaboration
Warmebahandlung
Heol treatment
Troitemant thermigue schmiedehart F 27
Kennzelchnung
Marking
Merquags 1-3.3547 - 91754581 - 5976 - HB
Pos -Ne Anzohl Gegenstand Gewicht Schrmelze-Nr Proba-Nr.
ltern No Quonlity Description and size We?ﬂ kg Heat No Test No
Peste No Nombre Dadgnation du produit Polds Coulés No No d’essal
Ringe roh
Teile Nr. 444568 V
4 RM & 590/330 x 240 mm 498 - |91754581 | 5976
RM & 580/340 x 230 mm
Priifergebnisse gem. Beilagen:
- Anlage 1 / Probe Nr. 5976 / Nr. 99.6077
- 3.1B vom Vormaterial
- Harteprifprotokoll Nr.000114
- UT-Protokoll Nr.000110
- Masspriifung durchgefiihrt: ohne Befund i.0.
Zusimmungsschielben des TOV-Sikiwes! llegt vor
Dle gesteliian Anforderungen sind laut Anlagen erfnt 04.02.00 HB/gi
The requirermnents ore observed occording enclosure
Les exigences sonl remplies seicn annexes Nebikon, den
An‘cgen - Annexes:
o Der Werkisachveritandige: Slampa!:
. q Works-Inspector Stamp
swhe oben F Conhéleur Usine
f]

PR e T RS

H. Bucher



IMNBRCH-H-CIE. AG

CH-6244 NEBIKON

Telefon 062 756 23 51
Telefax 062 756 36 66

SWISS FORGEMASTER

Anlage - Annex - Annexe 1

Priif-Nr.
Ergebnis der Priifungen (Schmiedestlicke) spantanilib
Test Results - Résultats des Essals Cortlficat No 5976
Bestellor ; Woerkstoff
Customer/Clignt Linde, DE-Horgau Matesial/Malidie 3.3547
Bedtell-Nr: Frau Dumberger Unsaere N. 16 878
L - 014128 vom 09.12.99 Ro de commands
1. Beslchtigung und Ausmessung
Visusl inspaction and dimansional chack i.0
Examen visual 81 contrdte dimensionnel 1.0,
2. Mechanleche Priifungen - Mechanical tests - Essais mécaniques
Prifart
- Test Type - Typo d'essai Zugversuch
e v Fimusid fiprouvetis Rundzugprobe = DIN 50 125
" "
= Sl;m::l'i::r: of specimen Lie ferZuStand
Traitement de I'éprouvelte
Probe-Nr. c - Streck-/Dehngrenze Zuglestigkeit g 1 1={J} Schiagerbeit - Energy of impact
LE“ l:;o 2 3 2 r_xeld po_mlrJPfopl strass ;oén;ule stronglh - QE Enargie do rupturo
o diprouvaite o Y gE - 4 bt Ira::Ilri':::-nn“ bl ‘% € E ‘E 2 2={J/em?) mrllarschlaq:ahigkoit-Impacl strongth
= Gf0 §& -% E|2s¢ siliance
a § 55 E §F e Ry Rm 2 s % 883 Hirte (Einhaiten) - Hardnass - Dureté
o E ES ] a ‘é 2 2:;_ sE.:
Schmelze-Nr. g % :E § g 3 Nfmm? o .
HeatNo f: £88 21t lo=AS  Z Werle - Values - Valaurs
No Coulées Rt
B o¢ mm? 0.2% 1.0% N/mm? % 5 1 2 Zin
L 120 250 16
Q
Sollwarte T
R
s - ———— NN ST Epp— ISR Y — e e [t e e __._.-_.__....__._."..__.._
5976 T RT [/8,38 144 = 313 26,3 29
J v vV
IWM=Nr.:| 99.6077
19.01.20p0/pfl
3. Faltversuch
Bending Test - Essai de pliage
4, Andere Prilffungen
Other tests - Examens divers
6. Chemische Zueammensetzung (Schmelzanalyee) In % gemliss Vormaterial-Attest
Chem. Composition of Cast - COmposition chimique
&Si] w=Fe| wsCy ®=Mnj =Mg| ¢ wNi| =#n| Ti |Na
9175 .11 .29 |.032 |.86 |4.33|.12 |.0047 .046|.020}.0001
4581
v Vv | ¥ & V| v v | v | v
Nebiken, 11,01.00 HB/gi Der Warks-Sachverstandige
Warks Inspector - L'exgert da l'usine
{



algroup alusuisse
fabricated products

IMBACH & CIE. AG Ihre Bestellung 46878 Reklamation
SCHMIEDEWERK _ Hr, Imbach
STAEMPFLIFELD Fajel

Vom 20.12.1999
CH-6244 NEBIKON Lieferschein 0085033019

Unsere Bestétigung 28168-10

Kunden Nr. 190705

Kontaktperson Verkauf Werner Hollenwager
411 497.44.30

Kontakt Zartifikat 41 27 457 68 15/6

Pressholzen -

eraluman-462, gegossen, homogenisiert
D 315 mm
1 Stk. & 136.0 kg +3/-0 %

Spezifikation

ZQichnung N Dim. Normen

Artikel PRESSBOLZEN Kunde Artikel

Chemische Eigenschaften
Vorgeschr. Zusammensetzung (% Gewichtanteil)

i

40 |.05
49 |25 |os |25 |45 |.o0007

Analysenergebnis (% Gewichtsanteil) Alusuisse
[ 91754581 [0.411 Jo29 J.082 [o86 [4.33 [0.12 [.0047 [.046 |.020

.0001 |

Bemerkung PRESSBOLZEN ULTRASCHALLGEPRUEFT . &
0 £ san. cow

3

A Edoni

ZERTIFIZIERTES QUALITATSSYSTEM ISO 9001 Inspektion

SQS-EQNET REG. No. : 10314-06 Departement
Abkdrzungen/Elnhaten 01
Zusdlzl. Bemerkungen slehe ROckselte

alusulsea schwelzerische aluminium ag
bofle postale t+41 27 457 51 11
ch 3960 slerre {441 27 457 65 15




Cusromer

Am,"

e mﬁ.@g. | Protokoll Nr.

Cooer 7Y

sl Auftrags Nr.

06 8T8

Besleller Werkzeug Nr.
Z/l?&/c ’ 0 K/Orjw Tool No.
Artikelbezelchnung Atticle Schmiede-Los Nr. T
Forging-Lot No.
/? rely = Warmebeh.-Los Nr. —
Heat lrealment-Lot No.
WerkstoH DIN-Nr. Schmelzen Nr,
Material DIN-No. S 25Y¥7 Heat No. SISASTEY
O Gleichmassigkelt equality
ﬂ[ jedes Stiick each part
E ccsicsiciimenisrinossivis voiissiaadsnssnshenssshsesse s vsess st (ORISR 800
Priifgerat Equipmant B 0K Bre-Aut 300 Q Poldi O Equotip
Prafverfahren Mathod $X. HB - Brinell O HV - Vickers O HRe - Rockwell
Priifbedingungen Pracedure O HB 10/3000 JERHB 10/ 1000 {1iir ALU)
O HB 5/750
0 HB2.5/187.5 -
§OLL - Harte Required hardness
Prifergebnis  Test rgport Bemerkungen / Aktion
Pas. | Lauf IST - Harte Pos. | Lauf IST - Hirte Pos. | Lauf IST - Hérte Remarks / Remedial action
Nr. Nr. |actual hardness | Nr. Nr. | actual hardness | Nr. Nr. aclual hardness
| Y T
i
6 ; , |
_ : r |
L
7 Datum: Visum
; |
i g 7. 1. ;D
| !
; Qualititssicherung , geprift, Datum = Blatt von Blatter
H Quality control, cgnrroﬂ ‘?lfﬁre .‘\ C]HBS page of pages
a 3 ‘Q N p
QS-P16.XLS 05.04.95 AP




24 Protokoll Nr.

000440
Auftrags Nr.
1
878
Besteller  Custorner Werkzeug Nr.
X [ - Ho U Tool No.
Artikelbezeichnung Ame.‘e Schmiede-Los Nr.
4 Rohe Ringe Faing Lt
Wiirmebeh.-Los Nr.
RM CP 5:90 13303 240 mm Heat treatment-Lot No.
Werkstoft DIN-Nr. ' Schmetzen Nr.
Matarial DIN-No. 3 3 5- 4_7 - |Heat No. a,{? S:Ef 5:54
O Eingangsprifung incoming insp. Schiusspritfung - final insp. O nach Reparatur affer ropair |
O Zwischenpriifung ° inferim insp. [} Revislonspriifung inserv.-insp [0 [
Anweisung O SEP 1921 Priifgruppe  ...... Grissenidasse ... - | 1 Q10301 '
instructions O SELO72KIaSSe . icoourc S ——— 5
o wlS 003 .’.-l- ........................ e = R o
Priifumfang  100% O Zeichnung drawing
extent of tesfing & Anweisung procadure O prifplan _ {+T-plan
Priiffliche O bearbeitet > N8 machined >N 8 & roh unmachined
testing surface O bearbeitet <N 8 machined <N 8 O sandgestrahit sandblastat
Verfahren & AVG -Diagramm DGS - diagram Koppelmittel @ Oel of
mathod O DAK -Kurve DAC - curve couplant O Kleister gue
Gerit Nv.instr. no. | O USIP 11 Nr. 20160 - 2263 @ UsK7 D 32748 - 1971
Priifkopf probe - |Justierung cafbraton -~ . Priifung festing - . : " ;
Typ Justierkorper | Justierempf. | Justiersir. | Einschall-| Priffempfindlichkeit Schallweg Stlck
: Justierreflektor - . i richiung . :
typa rof. bloc ref.sensitidty | ref. distance | dfrection of testing sensifivity sound path plece
ref. reflactor - inspection
- _ ' ERG @| QB 8
MHz | . dB mim dB T ymn
: =3 1 ..
- Anzahl Prt‘lfergebriis - Anforderungskonform A Prﬂfer!\ﬂs I Datum
number |resufs . " gccording fo spedification : inspactor/vis. / data 4?4 00
Keine registrierpfiichiigen Anzeigen : : Level T
l{- no racordable indications = w UKFS
" |Registrierpfiichiige / zulissige Anzeigen gmﬁsshrmemmg !C i :
recordable admissible indications ace. mspeaﬂcaﬁons Behdrde / Kunde / Vis. / Datum
Befund laut Beilage sutharity / customer / vis. / data
result see addendum ' '
Bewertungspflichtige Anzeigen
[ncﬁcaﬂons to he uvaluaﬂsd
4 Qua&lﬁtssld‘lerung,geprﬂft. Datum Blatt von Bliter
Quality control, controfed data page of pages
23, Jan. 200 OHBS Qs-P11.XLS 11.10.94 AP




Auestrafic 4

129-40 00

D-58452 Witten
Telefon: (02302)29-0¢

A Telefax: (023
Postanschrift: D-58449 Witten

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH "ottt

DatunvDate: 06.08.04 Seite/Page:1/3
150 9001 Werkstofflieferant Abnahmepriifzeugnis nach
Zeifiziert |.YPA 6 Teil 1| 5 gilgﬁﬂa Inspection Cenrtificate ace.to/Certificat de réceplion selon DIN EN 10204 3.1B
. ruckgerdte-
nach: | AD2000 W 0 richtinie Zeugnis-Nr./Certificate No./No.de Certificat 809542/ 7273060/bit
TRD 100
97/23 EG
Edeltah Witten - Kyefeld GmbH, D-58449 Witten |
Stappert Spezial-Stabl Handel Gm Herstellerzelchen/ Supplier’s Mark/Mamque d'usine ' @
POSTFACH 11 11 31

DE-40511 Diisseldorf

Priifstenpel/Inspector’s stamp/ Poincon de 1"expert
|

431998
Ihre Aufir.-Nr. yom
Your order No. date /No.de votre commande du

Warenempfinger V.44953 W/TY-ES / 29.07.04

Stappert ﬁlpiz.lual-Stahl Handel Gim e Adsie, R —

Im Ostfe Our order No./No.de notre Commande Our material No./No.de notre malériel

242409 /2 2181909
DE-58239 Schwerte
Unsere Ablellung/Qur department/Notre département Telefon/ Telephone / Téléphone
VBR4 02302/29-4343
Produkt/Product/Produit

STAEBE AUS NICHTROSTENDEM STAHL Fertlgungsauftr.-Nr./Production lot-MNo./Lot de fabrication No, 3
REMANIT 4541, 14541, TYPE 321 i . 5 A :
GEWALZT, ABGESCHRECKT, Lleferschein-Nr./Delivery note/No. de I’avis de livraison H /
GERICHTET, GESCHAFELT . .
EN 10272, AD2000-W2/W 10, EN 10083-3, Schmelzen-Nr./Heat No./No.de coulée 461320
ASTM A 182727479, Stiickzahl/Piece No./Nombre des pigces il
ASME SA 182/479, .
IN ANLEHNUNG AN EN 10222-5, DIN 17440096 Gewicht/ Weight/Masse +1460[kg]
STAINLESS STEEL BARS Zeichnungs-Nr./Drawing No./No.du dessin H
REMANUT 4541, 1.4541, TYPE 321 .
HOT ROLLED, QUENCHED, Formoat/Shape/Profil snund / round / rond
STRAIGHTENED, PEELED DurchmJ/Breite/ Diameler/width/Diamétre/largeur £220[mm) +0.720/-0.000 [mm)]
EN 10272, AD2000-W2/W 10, EN 10088-3, ) -
ASTM A 1827276479, Dicke/Thickness/Epaisseur '
ASME SA 182/479, Linge/Length/Longueur :3000 - 6000[mm]

FOLLOWING EN 10222-5, DIN 17440496

Stckzahl und Gewicht siche Rechnung. / Quantily and weight see delivery bill/invoice.
Nombre des piéces et masse voir faciure.

Lieferzustand/Condition as supplied/Etat de livraison: 1920 DEGREE F SOLUTION ANNEALED AND QUENCHED, 1050 GRAD C
LOESUNGSQEGLUEHT UND ABGESCHRECKT, NO WELDING HAS BEEN PERFORMED,
AM MATERIAL WURDE NICHT GESCHWEISST

Die Prilfergebnisse zu lhrer Lieferung finden Sie auf der Riickseite bzw. den niichsten Seiten
As for tesi resubts of your delivery see overleaf. / Vouz lrouverez les resuliats d'essais de votre livraison aux pages suivantes.

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH
Abnahmetechnik/ Inspection department) Dépantement de Réception

Vo

Der Werkssachverstiindige
Works' inspector/ L' Agent Réceptionnaire de ' usine

Released by

0 4, ML 2005
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EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH

AuestraBe 4

D-58452 Witten

Telefon: (02302)29.0

Telefax: (02302)29-40 00
Postanschrifl: D-58449 Wilten
hitp/hwww.edelstahl-witten-krefeld de

DaturvDate; 06.03.04 Seite/Page:2/3
Zeugnis-Nr, Unsere Aullr.-Nr. 1hre Auftr,-Nr. vom . Ferligungsaufir-Nr.
Centificate No./No.de Certificat | Our order No./No.de notre Commande | Your order No. date /No.de votre commande du | Production [ot-No./Lot de fabrication No.
B09542/7273060/bit 24240912 V.44953 W/TY-ES
Schmelzen-Nr. Erichmelvangsart i Sekundfirmelallurgle .
Heat No./No.de coulée Steelmaking process/Procédé d'élaboration N _ Secondary metallurgy/Metallurgie secondaire ]
461320 E YOD
Chemische Zusammensetzung/ Chemical Composition/ Composition chimique
c St | Mu P |l s & . N | C | N T
Ist/ Actual/ Aciuel 0.044 0.31 141 0.030 | 0.004 17.42 I 995 | 013 0.0078 0.40 (%]
Hiirte/ Hardness/ Dureté
Licferzustand/ Condition as supplied/Etat de livraison
Frobien N/ Spccimen Bo./Nod epoaieiie. 27128 |
Ist/ Actual/ Actuel 141 [HB)

Zugversuch/ Tensile test/ Essai de traction
Lieferzustand/Condition as supplied/Elal de livraison

Probenabm./Specimen dimension/Dimension d’éprouvetie

Probenrichtupg/Specimen direction/Sens de Prélévement | Prilltemp./ Test temperature / Températre d'essai

Zugprode; 12,5 mm rd quer/ransverse/Lraverse | 23[°C)
_.. Proben-Nr./Specimen-No./No.d'eprouvette .,i..,wﬂ*ﬂ’*ﬁ"’mﬂ Rpto(mPa (Ve | BRo(MPa@QUond)) | ASI%) | A2V(%] | Z(%)
27130 | 222 I 249 536 55.8 576 61

Schlagbiegeversuch/ Impact test/ Essai de résilience
Lieferzustand/ Condition as supplicd/Etat de liviaison

Probenform/Type of specimen/Type d'éprouvelic

Probenrichtung/ Specimen direction/Sens de Préldvement

Prilftemp./Test temperature/ Température d'essai

[CHARPY V] quer/uransverse/ traverse 23[°C)
____ Proben-Nr./Specimen-No./No.d'eprouvette ! l.Prﬂ.fSpec.lE_pr?_t:_y';_lle:__ 2. Pril./ Spec./Eprouveite g 3_.Pl_‘|:|_.f5pm.l£prmvcnc
27130 ) 93[1) 103(7) i 1050

KorngroBe/ Grain size/ Grosseur de grain
Lieferzustand/ Condition as supplied/Etat de livraison

Richtreihe gemill/Chart acc.to/ Séri€ 1ype selon
ASTME 112

Grofie/ Size/ Grosseur
5-6

Interkristalline Korrosion/ Intergranular corrosion/ Corrosion intercristalline
ASTM A 262 PRACTICE E/ DIN 50914/ EURONORM 114 /180 3651-2

US-Prilfung/ Ultrasonic testing/ Contrdle par ultrasons

Die Lieferung worde auf IdentitAt geprilf (Spectro.} /1dentity has been checked (Spectro.)
RiBkontrolle wurde durchgefuhit./ Tesling for surface cracks has been performed.

Die Lieferung wurde US-gepriilt nach/Delivery US-checked acc.to: EN 10228-3 TYP 1A Tabs KL.3

ENTSPRICHT AUCH/ALSO CORRESPONDING TO/CORRESPOND AUSSI A/CORRESPONDE TAMBIENEN 10308 TYP 1A KL.3, ASTM A 188

Die Lieferung wurde besichtigt und auf MaB konwrolliert/ Visual inspection and control of dimensional accuracy have been performed

Das Material ist frei von Radioaklivitst./ The Product is {ree from radioactive./Le matériel n'est pas radioactif.

El material es libre de radioactividad.

Das Qualitacismanagemem-System wurde durch RWTUEY, Priffbericht Nr. 20 4037 75
Gemiiss der Richilinie 97/23/EG (Druckgeriiterichtlinic) Uberprisfi.

Hiermit wird bescheinigt, dass die Lieferung in Werkstoff, Abmessung und
Licferzustand dem Geltungsbereich der Zulassung enispricht,

Itis hereby certificd that the quality management system has been reviewed by
the rwluev , lest report no. 2040 37 75 according 1o the regulation 9723/EC
(guidelines for pressure instruments). It is certified, that the delivery

complies with the scope of admission as fas as material, size and as-supplied
conditon is concemed.

Le systéme d'assurance de qualité est verifié par la société “RWTUEV”
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EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH

Aucstrafie 4

1)-58452 Witten

Telefon: (02302)29-0

Telefax: (02302)29-40 00
Postanschrifi: D-58449 Willen
http:/fwwrw.edelstahl-wilten-krefeld.de

DaturvDate: 06.03.04 Stile/Page:3/3
Zeugnis-Nr. Unsere Aufte.-Nr. Thre Auffr.-Nr. vom i Fertigungsanfir.-Nr.
Certificate No. /No.de Cen_jﬁkcgl_ Our order No./No.de notre Commande | Your o:ﬂc‘r_.No_ date /No.de votre commande du : Production lot-No. /Lol de fabrication No.

B09542/7273060/bit 24240912 V.44953 WITY-ES

(Rapport No. 20 40 37 75) selon recommandation 97723/ (Directive pour
Appareils sournis a Pression).

Celle vérification confirma, que Ia livaison corresplond au domaine demploi

d'agrément concemant le matériel, les dimensions et 1'éat de livraison.

El Sistema dg Calidad fue examinado por el RWTUEY - certificado de co
no. 26040 3775 - en conformidiad con la directiva 97/23/EQG ( para equipos
presi6n ).

Con la presente certificarnos que la entrega respecto a calidad, dimensidn y
estado de suministro corresponde al campo de aplicacion de 1a admisién.

Erliuterung/ Explanations/ Explications.
HErschmelzungsart/ Steelmaking process/Procédé d'élaboration:
E =Elektrosiahl / Electric-arc-fumace steel / Acier électrique
KSekundirmetallurgie/Secon metallurgy/Metallurgie secondairet
VOD = Vakuum-Sauersioff-Entkohtungs-Vi

bacién

ahren / Vacuum-Oxygen-Decarburization / Yacuum-Oxygine-Décarburation

Die Lieferimg wurde aus cinem bevorrateten, gepriften Abnahmelos entnommen.
Material against this delivery has been (aken from a stored and tested inspection lof.

La livraison a €16 pris d'un Jot de réceplion stocké et €prouvé,

Es wird

bestlitigt
We hereby certify that the material described above hasbeen lested and mnﬂ
lations

Nous certifions que la livraison €€ vérifiée et estconforme aux stipu

, daB die Lieferung geprift wardeund den Vereinbarungen bei der Bestellngsannahme enspricht,
ics with Lhe texms of the order.

I"acception de la commande.
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OSTERRE!CH

Abnahmepriifzeugnis - Inspection Certificate

Certificat de Réception - Certificato di Collaudo Materiali

. Geschiftsber=i=
ONORM EN 10204 - EN 10204 Category 3.1. A Druckgerite
Priif-Nr-Inspection No-Certificat N°-N° di collaudo: Teil - Part - Partie-Parte: “ Ersoorifeaie
Wi 02 M 255 Rie Blatt-Nr—Sheet N -Page N°-Pag. N% 1171 Dn.ckgerdie
Besteller - Customer - ROHREN & STAHLLAGER GMBH & CO KG
Acheteur — Committente : D 40699 Erkrath-Unterfeldhausen Zertmle
A-1015 A
Bestell-Nr. - Order No - N° de la commande - N° dell'ordine :  4500328943/-279 Kn;':e :m.;
vom - dated - date - in data : 04.03.02 Telefons:baj -
' +43 1/ 514 T57-:
0417084 Fax: DW 265

Werks-Nr. - Works No. - N° usine - Cernmessa N°

Schoeller-Bleckmann Edelstahlrohr AG

Hersteller — Manufacturer ~ Fabricant - Produttare:
A 2630 Terniz

Priifgegenstand - Article - Produit - Prodotto:  Nahtlose Rohre / Seamless wbes
Prifgrundlagen/Anforderungen - Technical specifications/Requirements - Spédifications techniques/Exigences - Noimna di controlio/Requisite
AD-Merkblatt W2 /01,2000, VW10 / 05.2000

entsprechend - according to - suivant - secondo:  Ausgabe - Edition - Edizione
DIN 17458 07.85

c2 nach / to DIN 17458

Werkstoff - Material - Matiére - Materiale ;
1.4541
Lieferzustand - State of delivery - Etat de livraison - Stato fornitura:

Erschmelzungsart - Melting process - Procédé d'élaboration - Procedimento di elaborazione: EF + AQD

Kennzeichnung - Marking - Marquage — Punzonatura: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer SBS

SBS - Werkstoff Nr. / Material no. - Abmessung / Dimenslon = Marque du fabricant - Marchio del produttore:
Schmelze / Heat no. - Ausfithrung / condition = § - X - PKLL2

Poingon de I'expert - Punzone dell' ispettore:

Lot no. (= Probe Nr. / Test no.) - Rohr Nr. / Tube no.-%ii Stempel des Sachverstindigen - Inspector's stamp

Pos.-Nr. | Stiickzahl Ny Schmelze-Nr. Probe-Nr.

ltem No | No of pieces | Gegenstand -Article - Désignation du produit - Tipo di prodatto | Heat No Test No.

poste N° Quantite N° Coulée N°® d' éprouvette

N® pos Numero pezzi N° Colata N° di prova
411570 131851

88,90 x 7,62 x ( 6970 - 7300 ) mm

90 22
v

158,93 m 2387,00 kg

Nr. der Herstellingen / No. of praduction lengths: 1 - 20

Zusitzliche Angaben - Additional remarks ~ Autres remarques — Osservazione:

Die gestellcen Anforderungen sind It. Anlagen erfiillt. - The requirements are fulfilled as per Annex
Les conditions imposées sont satisfaites suivant annexes - | rsultati sono conforrmias isti richiesti come da allegati,

Expert - L'ex - Lispetters

‘E/‘j’
Ing. Riegler #

= Altri allegats in 1)

Ort - Location - Lieu — Lecalitd Datum - Date - Data

Ternitz 16.07.2002

1) Ergebnis der Priifungen - Test results - Résultar
Weitere Anlagen In 1) - Other annexes in 1) - Autré

Austugsweise Vervielfahtigung nur mit Genehmigung des TUV Osterreich gestastet

Anlagen - Annexes. Alegat:

SBER EPDG-12.2001




e 2 ' TUV

OSTERREICHK

Anlage - Annex - Allegato: 1

Ergebnis der Priifungen - Test results - Résultats des essais - Risultati delle prove

Prif-Nr-Inspection No-Certificat N°-N° di collaudo: Teil — Part - Partie-Parte: -
Wi 02 M 255 Rie Blatt-Nr-Sheet N -Page MN*-Pag, N* <1/1-
1. Besichdgung und Ausmessung, - Visual inspection and dimensional check Keine Beanstandung / no complaint
Examen visuel et controlle dimensionnel - pezione e controllo dimensionale:
1. Faleversuch - Bend test - Essai .- Domdurchmassar - Diameter of e Faitvankel - 3enarg angle - e
de pliage - Prova di piegamento former - Diamétre du mandin - Angle de prage » Angolo di
Diametro del mandano pizgamentc
3. Wasserinnendruckversuch - Hydraulic test pressura - Epreuve 172 bar faut f as per )
hydraulique - Pressione prova iddrufica ofine
4. Ringhaltversuch, Flattening test - Ringzugrersuch, Ring tensile test - B‘uni“f?duﬂg’ g
Ersai d'aplatissement, Essai de traction sur anneau, - End without faifur=:
Prova di schiacciamento Provadi trazione tu anelio 1 ndz{n) 0 % | sansremarcar
a end(s) senza
Ringaufdornversuch, e Aufweiveersuch, je Rohr ale extrémité() théonvenitn
Ring expansion test Drift expanding test per tba aVafe) estrenita
Essai de mandrinage sur anneau, Essai d’évasement.
Prova di aflargamento Prova disvasamento
5. Bérdelversuch. Flanging test, - Bérdelwinkel, Flanging angle, o— Bardefbreite, e
Ezs3i da bt da collerette, Angle, Angolo di brodatua Width of flange,
Prova di bordatura Largeur de bordage,
Lergh df bordivura
6. Weaitere Pritfungen, Other tests, Autres essals, Altre prove siehs / see **)
7. Bamarkung Remarks, Remarques, Osservazioni v
8.  Mechanlichu Pritfungen - Mechanical tests - Essais m2caniques - Prove meccaniche
Prifart-Test type Type d'esszi-Typo di prove i Zugversuch / Tunsile tast Kerbschlagbisgeversuch / Impact test
Probenart-Specimen type-Type de I'éprouvette-Tipo di provatte DIN 50145 / DIN EN 10002-1 Iso-v
Probenzustand-state of specimen- Liefarzustand / as delivered Lieferzustand / as delivered
trzitment ds |"éprovatte-Stato delle provatte :
Proba-Nr. Pmbenbmmung Probanentnshme « 1=(]) Schlagarbedt « Energy of impact -
Test - No. gm;L Specimen - 8 o y Energiz da ruplure - Energa d rotuna
No déprou. m Iéprur-tlt! Préidvement - = £ =(km') Kerbschlagzihghat - kmpact sirengh -
vetle - Dim. defls proveta Prelevarrento®) 53 E. E L] E - =9 gg 2 Résence - Pasitonza -
No & prova i'b'ﬂ Egg é §'§ [ ';':'-«'5 I=(%) Krist, Bruchanted - Cryst propocvon -
. § £83 5 Qg B3 E §°‘a,. Partia aivtaling - Properzione cristalin
o E éﬁ?h 3 ﬂ:ﬁ Sggg cg 1=(rnm|0") Bretung - Expantion -
,§ . é g S Sﬁi! ﬁman g g =% Bargiserment - Espansians
Schmehe-Nr | Deke Bee @ | | £ g £ wES g g g & =2 | 4%E | Hidle (Enheiten) - Hardness -
Heat No Thknen | wieh@ | ¢B| 8] » =] HED Duretd - Dureza
Mo Coulkée Eptissaur Largeur, @ g é 5‘
Cohata No Spessore Largh, @
Rp ey Rm A Z Werle - Values - Valeurs - Vilon Berwrerg -
Rp 1s L= Ay 1 2 3 Tn Perrans -
mm mm C Norm! Nmm! % % Reraro.es .
Oswerion
1 2 3 [N ? B ¥ 10 11 RN v
Anforderungen / requirements L 20 180 460-680 35
215
131851 7 02|12 |87 L {01 20 319 549 46
347
) Probenlage: 01=Gasamidicke 03=Mhtte O4=oberflichennahe 05=1/3 untar Oberflichs
K=Kopf/ top end F=Fuf) / bottom end Q=Quer/ transverse L=Lings / longitutinal

GW/BM=Grundwerkstoflfbase metal AWICH=Aulsgewerkstofllclad menl

“*) beiliegendas Abnahmeprifzeugnis 3.1.B / enclosed Inspection Certificate 3.1.B

Die gestellten Anforderungen sind erfullt. - The requirements are fulfilled as per Annex
Les conditions imposées sont satisfaites suivant annexes - | fsultati sone conformi ai gs

berwa
é\)Der Sa %’qs

Ort - Location - Lieu — Localita Datum - Date - Data o
&
Ternicz 16.07.2002 £ T ;V P
\“ OSTE!KElCH-‘.‘r
Auszugsweise Vervie¥gd : i Amigung des TUV Osterreich gestatiet

SBER EPDG-12.2001




f "ENO VZNES | [oozaunp 1 of 19p 2 Juop=adsu o(3p Sy
5 e “ﬂ% RV Lo RN SNHO oo Ty put emdtaporeor 39p S1oqelnd
1 VALY ON - 5]OqU00 SUOECHITD PUR ULOGRINIING S9ELI 10 QY
YEANYETY 13AvE z 053 SNV : SUOISUXIID 5D 3] QUOS NP 12 LOTISARN | 3 [EUMSEY
= soradsu] [N
o =y e AL
o ] p G et Yo Evercy 1005 §TOSYT £
o ovYI[P00Z ZZIYYT 192Z5€ T<-7/ZZTIPT | 00 TTXDOSZTXC00S |1 -1
Ul 6TLROYTUA L MY N moAen] s N N 2] e ] v
795 T TSRy 001 quLOM-TY Liricerd o AN i a#u‘usm pemeion zu-ﬂw.ﬂ e
o NISSH A L MY TP 110 TOUREALSALLY T T w1 L S T Ty :
o “oupe Sunogrmndan s PP Foomusenq - Jonopry op Jugo)) - ADAPp LY J0 R0 = oanduedp
2 "ONNANVISNYIE INHO DNTISHOEMTIASI0LSYEIM NISST AL M »<pieg T TRQ ANOTNIL - NADIN I SIAMDYE 30 TIPS TUOLYANYTICD TG IO
ANV DN ¥d THOSIdONSOULNEJS €6'T1"EZ WOA TXJRRRS £3 WD mm 0 ; JAVLS SUOIDAISN / LENG.T 30 NONO YAGEDNYT ¥N - YLYI00 ¥N - OdLL - (32QULNG0ES VOIS DA -
= ngEEEE%
EZTIAHDS - ONANOTZZANET YN - (KOOI T
-b> 0 g i OGO TR VREH [ D e DOVLS S . SOLITISHT - WNELY ~ BN LVEH - 3AVED - RV 3aVILD 94 -
LradXa . 7133 NO. KOS
- T30 AN - TTIOOD AN - ZONYNN - QUL KON TTOTS DA -
| =eomvounisear/onnseomzN i oNnnevi 3ovndevn |
A /P, - - . - INOIZVEDEY H 1d QLNZITE00 U 7 LYY SONNZ TINEDSET
= N w8 Bll-g0- L oulusiug - oA + 7 SSED0% ONLLTEN / NOLLYYOFY T3 - d 3GED0U
o~ 2& VANLINIOT I OLYLS ( ANYLSMZY4STT
n A _Ummmw_ﬁm 2001100501 < PO | T - PO TOmROg - H /AYAAITAQ 40 Z1YLIS/ NOSIYEAT 30 LY.L
& o2 IANIT anp usgebebald
L B
(N I, o
3
A
AGIANITECSY
NOSIVNAITIZA LV1Z < 0 1 1VIZa
9 19T5E
0
w0 Ivad »
x> onL ETINOO -
n vs | sowol sezo], cove] , ceesi] , sesor] , veso], so600] sl si¥V] %00 k.,_Mﬁnnn B e TV NS cootEsrusteza 3
TOPE OVZ ¥V NISY SEHIESFUSIEIAL 2
m s SR ol M i " = 5 1 = 0 el A S661T-88001 NE P
O Mo+ ZMO00ZAV-000TL-8T001 NI 1L5%°1 / T-TI-LTLLOWINEDSX
g oN " KopemEs «{prmieor) J e 757 Y Bomaseg) wloe m
st op Sey * YoRSEE) S N <{ TS 5 DR 757 DA DORAI) OANCORS / QNEHDGEASING / OL ONIGEOCOV / INVAINS TTVINALYIN / JI0LS00IA / TVIE LY / TEILLYN g
TR oy KRS <{(oERmoe) #1605 NI momono) EEmd l TSIV - TEOTTE - SALVI - STIOL | o 1000nma - QNVLSNEIDE0 - LNV~ LINGOR =
sy 5 Fad WOSTEEINL S <<{FONGETS) 1605 N SRR Sot 2
91 =L 591 0 (73 TO0S8I0SYL | [9L5t [Fa] umiliEq FOETpa] =
5 o . 33 OV NEOYAD =3 a
WIONSCLEDS MM TTELLSEE / E30H0 YIS VHOUNG / IONNEITY -
AOMEH OIEM DIEH OlEH o
O e T e v T OFIqI0S / IDEZNVANYSHIA / XEIATTIA / NVINETUOE b
T 000 TIENTNE =R 1vig oL SIVSSE STINCO| (=) €OSLLT 2
(1] oL L35 e Va 374 [] o ie0s3losyL 1925t 0Tl QLVILILEID - SINDNIZE ¥d - LLYILILLEAD - (1420 H
9 .\) :.\\.~ ﬁ\_ 98T 124 ) 4 YOTTTLANT 1925¢ 00zt 971006 @
o
% % TN, SN AN AN INIQEO / AN SYUTM / AN Y30 / YN INISN ZANVAN 2
Sy oSy Sy sidy %oy 00 SINIID / WITIRLSAE ) ¥INOISND LIS &
T MOpQC 19p Owul Ofj0JUeD P OIEILROT) ZO710° 1T 3 ATE POV | CVEO/TE QTTYA '026ZL "L¥ED) ) 2006 CS1 ST TELSNAN 1
1591 IR JEATERL] - STTINYS LvdaH - e
aMEzmAsEY nog ] vig ()01 SIVSSa onoo|  (omdg a..v..%m_c_anwmm Hﬂm% O P AR Bvrte | COMEY CE VA DAL TS | 00 %1 21 TELLENGN 2
g : o,y ed smpad 59p 3) QUGS 3p WIDED s
FEDTATED ISTTYNY - EHDINVIOHEW HAC¥L OaTYD v ALYNINY THIIAV] 2
ONNZLIASNAWINYSOZ THOSTATHD - NIONA ¥d IEOFTE BLZTYMIDWHYM IOHITHVHD 0€09-8 - 6ELL 'd'S ]
SISATVNY TVOINTHD = SISAL TYDINVEIEN SALYld @31T10¥W LOH wnibpg  1331SNAN ioey adnoag &
SENOTATHD STSATYNY - SENOINVOEN SIVSSI AnveED Vv ~ AV STTI0L B8Z'9L xeq ]
\ wmﬂ $9'9L v/ L/ZE 00 TRL T331SNANI
1: 088y : 5]
~N
-
=z
w




391aN3YLS JUSSHNIM w3 e v = i o et e o TG e e 13

S¥3N3IS
77
Cam 4
HEMD A2AIER- 131303 .
TEII0ANT-TTIE AM3INITEQ 335 LHDI3N GNY ALTLINWND
3
©I3LM04434 NIZE 3InTH AJTANIDY CSNIUICG 5 I0HINDD
ANY “dSNI TWNSIn T 0aA1d3dS @IXHI3IHI N33E SuH ALILINICI
U3WE0 2434 N33E S¥d ONILS3L JINOSULTIN
(3 "L1IO9Nd “‘Z97Z0 L1SH) NOISONNM0D 3SNITWHLSANINILINI OL LNYLISIS3N
g ONANHO3E 3MIIS LHIIM3D NN THYZMOINLS
"NIE3030I3¥2 ONN LJIINICHINDY SSUW 20y ANN 191L1MIIS3E
(TQdLI3dS) L33NM¥g3D 13WLIIIN3IQT W
L43N¥d39-3n
vh1edS NIZY LI3NNd39 LIZH9ICNIVLISIE-NI Inyg
30UNM ONNNIS3IT SI0
N o T e m

nOSI 001< v oohloommmwhaowhmwg =
NOST 60Z/90Z/50ZZL L™ €9 SLS piZ me Ez bs"z: | 1| sigte
H0SI n LOZs01Z/,902ZL L°vS B9s 292 Z EC 05721 A riElG
NoSI| »OZBOZ,S0ZR L o rS 2LS 142 LET EZ 05721 | 1| ZIElS
NDSI| O0ZL/SCZ LOZZL [~ QLS B9Z EEC EZ PSS~ 2! A cIEls
o |ee e w | RO e ma._.;.‘.:q. ] e |

pop: i z 54 o gy | oy Seomrewy (e  acegaoy

(J3LU3y3NE00%, " THIS3E)Y AIPr S 0 OS0! fA¥3NITISd 40 NOILIAGNDOD-ONULSNZHISIIN

_ ﬁu) |~ o m ~ i a n o
»°0 P0I0° €2 01 [1E" 21 L__.NC.O BZO 'O BB 1 PB¥r 0 [SKOO LB
ITX| WX INX BJ %] 5%, & X N XI5 X| J X |=ownm

TS

o s
= OHUIGOUT] D SOPI0Lg - TERIGLY

.Q~“_Q T o= 7

A Yo G00S 00071 +

Z .Q\ﬁ @ iy 0 worma | () mrimms it 0 voes |59 e —000E  0O0"QZ1 au €0
pasesizid | [rettesny e gl s, !

Oumna §,01390%A
m Lot b N ousN Waasd  UOMLSUSD BNS  Cutmmeway bl =]

younp uagabsbiaig i

JONi

E-88001 N3 NIQ "Z MAY “Orril NIA
d37133<d “d3N3HLDIUELS ‘O03TWINNU-NOILMIDS “g370d LOH
LI39HISID “L3LHITIE39 “IAIFHEHNIS39E8Y " 1ZWwman

HI [%SP LINWUWIY oty
3+ s0S6EES S¥YE - 3g3Wis ousiBvedeg
60609 we € g1°E .
TOI 08 NI W10 D05 NG Bunbrusuondg fig
46790701
SEIOriE SH0QA3SS3NT LEOOF
POION SOUBUALOOA _ DHTEONON M0N0 MO), - WOV DUnieIseg Bag
00~-8962LS »SZFEZ ZOEZO| 1 AN ESS¥OI HIYLLSOd
S s it et | ety | Darwery emn HIVENINIIE + ZTIOWRIS
BEELI-Z1 [LB6°607S0| 3I5-468I82
T ) W W)  arsBangy g - w—_— -
T 50 UaLHA GrTRS-0 - HOWD Mojan-uellip IUnsess
B{QUIUCD BP JUSLNSOY JUSLNDOR wonDedty]
SCZOL NI NI BunBiuteysssqinig
s 6P0 0S NIQ BunBjuyosaqinid

HEWD QT3538X-NILLM THVIST3C3
520 < ¢

20 12 WP LY

§hw) NN

P r oA wenreing Al bt rooRndng
nEead PAR WorarRS]




1037 /01,02

MIAPAG  Jobr uo, 29565
IAPAG . -
ARMATUREN

W erma

VON LINDE
Konformititserkldrung / Declaration of conformity

im Sinne der Richtlinie (iber Druckgerate 97/23/EG, Anhang VII
in accordance with the PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE 97/23/EC, Apendix Vil

Hiermit erklaren wir, die
Herewith we, the .
Lihde AG
. Gas und Engineering ,
Geschéftsbereich Linde Engineering
" Werk MAPAG '
Von-Holzapfel-Str. 4
86497 Horgau

in alleiniger Verantwortung, dai das Produkt
declare, that the product

" Absperrkiappe Typ A, B, D, E, G, H, K, N, O, S, W, Y
Valve type A,B,D,E G H K, N,O,S, wW,Y

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit der Richtlinie 97/23/EG abereinstimmt

-~ to which this declaration is referring to, is in compliance with the Directive 97/ 23/ EC
und folgendem Konformitatsbewertungsverfahren unterzogen wurde:
and was subjected to the following conformity assessment procedures:

fiir druckhaltende Auérﬁstungsteile bis-Kategorie Il nach - Modul H,
safety and pressure accessories up to category Il according to modufe H
fiir druckhaltende Ausriistungsteile der Kategorie IV nach Modul H1,
safety and pressure accessories category IV according to modufe H1

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung des Produkites verliert diese Erklarung ihre Gii'ltigkeit.
If any change s made to the product that has not been discussed with us this declaration is no longer valid.

Als technische Speziﬁkationen wurden angewandt:
in accordance with the technical specifications of:

AD-2000 Regelwerk, TRB 801/45, DIN 3840
AD-2000 Directive, TRB 8071/ 45, DIN 3840

Die Sicherheitshinweise der Produktdokumentation sind zu beachten.
The safety instructions in the product documentation must be followed.

Die Uberwachung erfolgt durch: TUV Stiddeutschland, Westendstr. 199, 80686 Miinchen (CE0036)
the monitoring is performed by: '

Ort / Datum: Horgau, 28.08.02 . -
Location/date: :
] .
Unterschrift: U (5‘4? L./{ . W
‘Signature: Her Soblg Herr Degenhardt(]
Werkslelter / Factory Manager Auftragsabwicklung / Order Processing

Linde AG - Geschiéftsbereich Linde Engineering - Werk Mapag -
Von-Holzapfel-StraBe 4 - 86497 Horgau - Telelon 082 94/8695-0 - Telefax 082 94/86 85-81 - www.linde.com
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MAPAG . | r
ARMATUREN Lizstte-
VON LINDE

K'onforhﬁtﬁtserkléirung | Declaration of conformity

im Sinne der EG-Richtlinie Maschinen 98/37/EG, Anhang I A/
“ in accordance with the EC Directive on Machinery 98/37/EC, Appendix Il A

Produktbezeichnung / doppeltwirkender Pneumatikantrieb Typ A

type of product oder einfachwirkender Pneumatlkantrieb Typ F /
double-acting pneumatic actuator type A
or single-acting pneumatic actuator type F

Hiermit erkldren wir, daB das oben bezeichnete Produkt in der gelieferten Ausfthrung
folgenden, einschlédgigen Bestimmungen entspricht / We declare herewith that the product
described above complies with the following provisions in the form in which it is supplied :

EG-Richtlinien / 98/37/EG, 89/336/EWG*, 73/23/EWG*
EC Directives: *) falls entsprechende Anbauteile vorhanden, siehe
’ auftragsbezogene Dokumentation
* If the relevant additional parts are included
(see the documentation relating to the order in question)

Harmdnisierte Normen, insbesondere / DIN EN 292 Teil 1
Harmonised standard, in particular : ' DIN EN 292 Teil 2
Nationale technische Spezifikaitonen, inshesondere / DIN 3354, DIN 3840

‘National technical specifications, in particular:

Bei eiher nicht mit uns abgestimmten Anderung des Produktes verliert diese Erklarung ihre

Gultigkeit / .
This declaration ceases to apply if a change is made to the product that has not be

. agreed with us.

Die Sicherheitshlnweise der Produktdokumentation sind zu beachten /
The safety instructions in the product documentation must be followed.

Ort/Datum : Horgau, 30.10.01

Location/date ,
Y ' \ : .
Unterschrift : Y - @eT (. ff W
Signature Herr Soblg S Herr Degenhardt .
Werksleiter / Factory Manager Auftragsabwicklung / Order Processing

LINDE AG - Werksgruppe Verfahrenstechnik und Anlagenbau

WERK MAPAG :
Von-Holzapfel-StraBe 4 - 86497 Horgau - Telefon 08294 /86 95-0 - Telelax 08294 /86 95-81 - www.Linde.com
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Bescheinigung des Herstellers
zur Nichtrelevanz der ATEX 94/9/EG

Declaration of the Manufacturer
regarding ATEX 94/9/EC not being relevant

Absperrklappe Typr A; B,D,E G, HKN,O,S,W, Y
Valve type A; B, D, E; G, H, K, N; 0, S; Vvi Y

Die oben bezelchneten Armaturen wurden einem Konformitatshewertungsverfahren nach

der Richtlinie 94/9/EG mit folgendem Ergebnis unterzogen: :
The valves specified above underwent a hazard analysis according to code 94/9/EG with the

following resuit:

» Die Armaturen besitzen keine potentlelle Zilndquaelle und ktnnen sowohl manuell
als auch anderweitig mechanisch/elektrisch angetrieben werden.
Die Armaturen fallen nicht in den Anwendungsbereich der ATEX 94/9/EG.
" The equipment does nof have a potential ignifion source and might be actuated
manually as well as otherwelse mechanically/electrically.
ATEX 94/9/EG is not applicable fo this equipment.

o Die Armaturen diirfen Im EX-Bereich eingesetzt werden.
The valves may he used In the EX range. ‘

Erganzender Hinweis:
Suppleméntary note:

» Elektrische/mechanlische Aniriebe milssen einer aigenen Konformltﬁtsbewartung

nach ATEX unterzogen werden. -
Electricallmechanical actuafors have to undergo a soparate assessment of

conformity.

Angewendete harmonisierte Normen oder Regelwerke, insbesonde_re

-| Applicable harmonized standards, in particular:

AD-2000-Regelwerk / rules and rég ulations
DIN EN 1127 Teil 1/ part 1
DIN-EN 13463

Die Sicherheltshinweise der Produktdokumentation sind zu beachten.
The security references of the product documentation are to be noted.

Ort/Datum: Horgau, 09.10,2003
Location/date: _
LY
. )
Unterschrift: % ( ./(, W
Signature: Ralf Sobig  C—? Guldo Degenharg
Warkslelter/Faciory Manager Auftragsabwicklung/Order Processing

Linde AG - Geschafisbereich Linde Engineering - Werk Mapag
Von-Holzaplel-SiraBe 4 - 86497 Horgau - Telelon 082 04/8695-0 - Telefax 082 94/8695-81 - wwwlinde.com
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Bescheinigung des Herstellers
zur Nichtrelevanz der ATEX 94/9/EG

Declaration of the Manufacturer
lregarding ATEX 94/9/EC not being relevant

Pnoumatische Antrieha Typ A, F
Pnematic actuator type A, F

Die oben bezeichneten Antriebe wurden elnem Konforrﬁitétsbewertungsverfahren nach der

Richtlinie 94/9/EG mit folgendem Ergebnis unterzogen:
The acluators specified above underwent a hazard analysis according to code 94/9/EG with

the following resuit:

o Die Antrlebe besitzen keine potentlelle Ziindquelle.
Die Armaturen fallen nicht in den Anwendungsberelch der ATEX 04/9/EG.
The equipment does not have a potentlal Ignition source and might be actuated
manually as well as otherweise mechanlcally/electrically. ‘
- ATEX 94/9/EG is not applicable fo this equipment,

e Die Antriebe diirfan Im EX-Berelch eingesetzt werden.
The actuators may be used in the EX range.

Angewendete harmonisierte Normeh oder Regelwerke, inshesondere
Applicable harmonized standards, in particular:

AD-2000-Regelwerk / rules and regulations
DIN EN 1127 Teil 1/ part 1
DIN EN 13463

Dle Sicherheitshinweise der Produkidokumentation sind zu beachten.
The security referencés of the product documentation are to be noted.

Ort/Datum: Horgau, 09.10.2003
Lacation/date: -
: Y. W
Unterschrift: % C. A
Signature: Ralf Soblg ~eer Guido Degenharft
Waerkslailer/Factory Manager Auftragsabwlcklung/Order Processing

Linde AG - Geschaftsbereich Linde Cngineering - Werk Mapag
Von-Holzapfel-SiraBe 4 - 86497 Horgau - Telsfon 082 94 /86 95-0 - Teiefax 082 91/86 95-81 - wwwi.linde.com
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Konformititserklidrung / Declaration of conformity

im Sinne der Richtlinie Uber Druckgerate 97/23/EG, Anhang VII
in accordance with the PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE 97/23/EC, Apendix VI

Hiermit erklaren wir, die

Herewith we, the
Linde AG
Gas und Engineering
Geschéaftsbereich Linde Engineering
Werk MAPAG
Von-Holzapfel-Str. 4
86497 Horgau

in alleiniger Verantwortung, dai das Produkt
declare, that the product

Absperrklappe Typ A,B,D,E, G, H,K,N, O, S, W, Y
Valve type A, B,D,E G H K N,O, S, W,Y

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit der Richtlinie 97/23/EG (ibereinstimmt

to which this declaration is referring to, is in compliance with the Directive 97/ 23/ EC
und folgendem Konformitéatsbewertungsverfahren unterzogen wurde:

and was subjected to the following conformity assessment procedures:

fiir druckhaltende Ausriistungsteile bis Kategorie lll nach Modul H,
safety and pressure accessories up to category I/l according to module H
filr druckhaltende Ausriistungsteile der Kategorle IV nach Modul H1,
safety and pressure accessorles category IV according to module H1

Bel einer nicht mit uns abgestimmten Anderung des Produktes verliert diese Erklarung ihre Gtiltigkeit.
If any change is made to the product that has not been discussed with us this declaration is no longer valid.

Als technische Spezifikationen wurden angewandt:
in accordance with the technical specifications of:

AD-2000 Regelwerk, TRB 801/45, DIN 3840
AD-2000 Directive, TRB 801/ 45, DIN 3840

Die Sicherheitshinweise der Produktdokumentation sind zu beachten.
The safety instructions in the product documentation must be followed,

Die Uberwachung erfolgt durch: TUV Stiddeutschiand, Westendstr, 199, 80686 Miinchen (CEQ036)
the monitoring is performed by:

Ort / Datum: Horgau, 28.08.02
Location/date:
]
Unterschrift: e b, % ‘. /)( W
Signature: Here Soblg Herr Degenhardt(}/
Werkslelter / Factory Manager Auftragsabwicklung / Order Pracessing

Linde AG - Geschéltsbereich Linde Engineering - Werk Mapag
Von-Holzapfel-Stral3e 4 - 86497 Horgau - Telefon 082 94/8695-0 : Telefax 082 94 /86 95-81 - www.linde.com
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Bescheinigung des Herstellers
zur Nichtrelevanz der ATEX 94/9EG

Declaration of the Manufacturer
regarding ATEX 94/9/EC not being relevant

Absperrklappe Typ A, B,D,E, G, H,K,N, O, S, W, Y
Valve type A, B,D,E G H K N, O, SSWY

Die oben bezelchneten Armaturen wurden einem Konformitétsbewertungsverfahren nach
der Richtlinle 94/9/EG mit folgendem Ergebnis unterzogen:

The valves specified above underwent a hazard analysis according to code 94/9/EG with the
following result:

e Die Armaturen besitzen keine potentlelle Zindquelle und knnen sowohl manuall
als auch anderweitig mechanisch/elektrisch angetrieban werden.
Die Armaturen fallen nicht in den Anwendungsbereich der ATEX 94/9/EG.
The equipment does notf have a potential ignition source and might be actuated
manually as well as otherwaelse mechanically/electrically.
ATEX 94/9/EG is not applicable fo this equipment.

o Die Armaturen diirfen im EX-Bereich eingesetzt werden,
The valves may be used In the EX range.

Ergénzender Hinweis:
Supplementary note:

v Elektrische/mechanische Antrlebe milssen einer eigenen Konformitiitsbewertung
nach ATEX unterzogen werden.
Electricallmechanical actuators have to undergo a separate assessment of
conformity.

Angewendete harmonisierte Normen oder Regelwerke, Insbesondere
Applicable harmonized standards, in particular:

AD-2000-Regelwerk / rules and regulations
DIN EN 1127 Teil 1/ part 1
DIN EN 13463

Die Sicherheitshinweise der Produktdokumentation sind zu beachten.
The security references of the product documentation are to be noted.

Ort/Datum: Horgau, 09,10.2003
Location/date:
LY
Unterschrift: % t’-./{.
Signature: Ralf Sobig  (? Guldo Degenha
Werkslelter/Faciory Manager Auftragsabwicklung/Order Processing

Linde AG - Geschafisbereich Linde Engineering - Werk Mapag
Von-Holzaplel-Siralke 4 - 86497 Horgau - Telefon 082 94/8695-0 - Telefax 082 94/86 95-81 - www.linde.com
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